ZAHNKETTEN

DUPLEX-ZAHNKETTE

Duplex = nach beiden Seiten flexibel. Duplex-Zahnketten ergeben nach beiden Seiten eine formschlissige
Verbindung mit den Kettenradern.

Lieferbar in den Ausfihrungen Standard SC und Rampower RP in den Teilungen 3/8", 1/2" und 3/4".

FORDERKETTEN MIT OVALEM ZAPFEN

Als Forderkette erhaltlich in verschiedenen Ausfihrungen geeignet fir den Einsatz mit
Zahnketten-Radern nach ANSI-Normen.

Lieferbar 1/2" und 1" in langer Teilung.

T
popniennand

ZAHNKETTEN MIT SONDERLASCHEN

Eine Vielzahl von Sonderlaschen ermdglicht den Aufbau von Férderketten flr den vielfaltigsten Einsatz.
Fragen Sie nach Einzelheiten.

ZAHNKETTENRADER

Lagerhaltige Gréssen und Zahnkettenrader nach Konstruktion des
Kunden zum Einsatz mit Zahnketten der Typen Standard SC,
Hampower RP, Hochleistung APV und Duplex.

g Lieferbar in 3/16", 3/8", 1/2", 5/8°, 3/4", 1", 1 1/2" und 2" Teilung.

ANMERKUNG: ALLE IN DIESEM KATALOG ANGEGEBENEN MASSE UND DIMENSIONEN
KONNEN OHNE VORHERIGE MITTEILUNG GEANDERT WERDEN. KONTAKTIEREN SIE DEN
SPEZIALISTEN FUR VERBINDLICHE TECHNISCHE INFORMATIONEN.




DAS WIEGEGELENK

Das Wiegegelenk

Das patentierte Wiegegelenk der Zahnketten

basiert auf einer einzigartigen Konstruktion, die jedem

anderen Wiegegelenk anderer Hersteller wvon

Zahnketten oder hnlichen Kettenkonstruktionen weit

dberlegen ist.

Die beiden Wiegezapfen mit gegenlberliegenden

konvexen Oberflachen ergeben beim Abrollen auf dem

Kettenrad eine Linienberlhrung. Diese minimale

Berlihrung resultiert in merklich geringerer Reibung und

demzufolge in weniger Larm und dadurch geringerem

Verschleiss.

Die nebenstehende Abbildung zeigt eine Zahnkette

teilweise ohne Wiegezapfen und mit einem Schnitt

durch die Kette, um die Wirkungsweise der

Wiegezapfen zu zeigen. Dabei bedeuten:

A. Seitenfihrungslaschen. Nur einer der beiden
Wiegezapfen wird durch das A&ussere Glied
gefihrt und vernietet. Der dazugehdrige zweite
Wiegezapfen endet an der Innenflaiche der
Seitenflihrungslasche.

B. Langer Wiegezapfen. Wird am &usseren Ende
vernietet.

C.Normalglied. Beide Wiegezapfen flhren durch die
Bohrung des Gliedes.

D. Wiegezapfen gehalten von Glied C.

E. Normalglied.

F. Wiegezapfen gehalten von Glied E.

Teilungsénderung

Die einzigartige Technik der Zahnkette
bewirkt, neben einem ruhigen und gleichidrmigen Lauf,
dass sich bei einer Kettenlangung die Kette auf einem
héheren Teilkreisdurchmesser bewegt. Dadurch wird
der ruhige und gleichférmige Lauf der Kette
beibehalten.

Dieses Phanomen lasst sich am besten durch die
nebenstehende lllustration erkldren. Zeichnung ,a"
zeigt eine normale Kette mit nur einem Rundbolzen A",
die in ein Kettenrad einlauft. Wenn der Bolzen A" die
Lage einnimmt, wie in der Zeichnung dargestellt, ist die
Geschwindigkeit der Kette direkt proportional zum
Radius .r*. Durch die Drehung des Ketlenrades
verschiebt sich der Bolzen A" in die neue Position, wie
in der Zeichnung ,b" dargestellt. Dadurch erhéht sich
die Geschwindigkeit der Kette. Sie ist nun direkt
proportional dem grésseren Radius ,R". Beim nachsten
Zapfen wiederholt sich der Ablauf, und die Verhaltnisse
nach Zeichnung ,a" gelten wieder. Durch diesen
Wechsel, bei dem eine normale Kette abwechslungs-
weise auf zwei Teilkreisen lauft, 4ndern sich die Ge-
schwindigkeiten laufend, was zu einem unruhigen Lauf
der Kette und zu ungleichmassiger Beanspruchung der
Kettenradzahne fhrt.

Bei der Zahnkette werden die Wiegegelenke
gleichméassig abgenutzt. Durch die dadurch
entstehende Verdangerung der Teilung lauft die Kette
zwar auf einem grosseren, aber immer gleichen Tei-
lkreis. Eine wechselnde Geschwindigkeit tritt nicht auf,

und ein Schwingen der Ketie mit allen nachteiligen
Folgen entfallt. Dieser die Zahnkette
auszeichnende Vorteil einer Wiegegelenk-Konstruktion
hat sich in der Praxis millionenfach bewéahrt.

Das Wiegezapfen-System

Das Phédnomen der Teilungsénderung

Gelenk A

Verhéltnisse bei minimaler

Kettengeschwindighkeit bai
gleichbleibender Drehzahl des
Zahnkettenrades,
e Va = EMN
ur 12

R = Teilungsradius des Rades
r= R Cosinus = 180°
T

Bild a
T = Anzahl Zahne das Rades

N = Umdrehungen pro Minute
Gelenk A

Verhiltnizse bei maximaler
Kettengeschwindigkeit bei
*  gleichbleibender Drehzahl des
Zahnkettenrades.
ub = 2urN
2 12

Bild b




HINWEISE ZUR KONSTRUKTION

Um eine optimale Leistung und einen optimalen Wirkungsgrad zu erreichen, sollten folgende Punkte beachtet werden:

Zahnkettenrader Diese sollten wenn moglich mindestens 23 Zahne aufweisen. Wenn irgendwie méglich sollte eines der
Zahnkettenrader eine ungerade Anzahl Zahne aufweisen. Damit wird erreicht, dass die Abnutzung der Zahnkettenrader
ﬂaiehmas'.sig erfolgt.

bersetzungsverhéltnisse Ubersetzungsverhaltnisse konnen bis zu 8:1 sein. Grossere Ubersetzungsverhaltnisse, wiez.
B. 12:1 {oder grdsser) sind maglich, sollten aber in zwei Schritten erfolgen.
Ausrichtung der Wellen Die Wellen des treibenden und des getriebenen Rades miissen parallel zueinander liegen. Ein
seitlicher Versatz der Zahnkettenrader muss vermiedan werden, da dieses zu erhihtem Verschleiss fihrt.
Nachspannméglichkeit Eine Nachspannmaglichkeit sollte wenn immer maglich gegeben sein. Wir empfehlen als Richtwert
das Anderthalbfache der Zahnkettenteilung vorzusehen.
Achsabsténde Der Abstand der beiden Achsen des treibenden und des getriebenen Rades zueinander sollte so gewéhit
werden, dass der Eingriff der Zahnkette beim kleineren Rad mindestens 120° betragt. Der Wellenabstand sollte in der Regel
das 60fache der Zahnkettenteilung nicht Uberschreiten.
Zahnkettenldngen Zahnkettenlangen sollten so gewahlt werden, dass eine gerade Gliederzahl resultiert. Ungerade
Gliederzahlen bendtigen ein gekropftes Spezialglied. Dieses Glied lbertragt nur etwa 80% der Last eines normalen Gliedes.
Bei den Zahnkettentypen der Serie Rampower RP und der Serie Hochleistungs-Zahnkette APV sind gekrépfte Glieder micht
lieferbar. Bei diesen Zahnkettentypen mussen in jedem Fall bei der Konstruktion des Triebes gerade Gliederzahlen resultieren.
Spannrad oder Spannschiene Bei festen Achsabstanden tritt nach einer gewissen Laufzeit eine Langung der Zahnkstte
ein. Betragt diese mehr als 1% vom Achsabstand, solte durch ein Spannrad oder eine Spannschiene die Nachspannung der
Zahnkette ermaglicht werden.
Kettenbreiten |st die Wahl gegeben, eine breitere Kette mit einer kleineren Teilung zu wahlen, sollte dieser Losung der Vorzug
%a eben werden. Breitere Ketten weisen meist einen ruhigeren Lauf auf.

ahnkettenschutzkasten Ein Schutzkasten ermoglicht eine korrekte Kettenschmierung und dient gleichzeitig als
Personenschutz. Wenn immer méglich sollte ein Schutzkasten vorgesehen werden.
Zahnkettentriebe mit schrég- oder senkrechtstehenden Wellen Zahnkettentriesbe mit schrag- oder senkrechtste-
henden Wellen solten vorzugsweise mit Einlaufscheiben oder mit Zahnketten mit Aussenfuhrung versehen werden. Fragen Sie
Ihren Ramsey-Spezialisten fir entsprechende Vorschlage.

@ ()@ (o)
richtig richtig °
Die bevorzugte Anordnung eines Zahnkettentriebes ist
horizontal oder mit einer Neigung von nicht mehr als 45°, Unter
normalen Bedingungen darf der Durchhang der Zahnkette auf
der oberen wie auf der unteren Seite liegen.

richtig richtig
Zahnkettentriebe mit schrig- oder senkrechtstehenden Wellen

sollten wenn immer maglich vermieden werden. Durch den
Umstand, dass sie relativ straff gespannt laufen miissen, ist eine
L ( grassere Langung der Zahnkette unvermeidlich.

richtig falsch
Ist der Wellenabstand wverglaichsweise klein, socllte der
Durchhang unten sein. Bei einem Durchhang der Zahnkette
oben ist die Méglichkeit gegeben, dass die Zahnkette nicht mehr
sinwandirei in das Zahnkettenrad eingreift.

richtig (U
falsch @ @

Antriebssysteme mit grossem Wellenabstand und kleinen
Zahnkettenradern missen den Durchhang unten haben, da
sonst die Gefahr besteht, dass das lose Zahnkettentrum das s il
untere Zahnkettentrum beruhrt. Zahnkettentrieb bei Olrii

L SR
cklaufpumpe



BESTIMMUNG EINES ZAHNKETTENTRIEBES

Die Auswahl des Zahnkettentriebes richtet sich nach der Zahnkettenbreite, der Teilung der Zahnkette, dem
Ubersetzungsverhaltnis, den zu iibertragenden Kraften und der Geschwindigkeit. Oft ergeben sich verschiedene
Méglichkeiten in bezug auf Kettenbreite und Teilung. Die vorhandenen Einbauverhaknisse bestimmen oftmals die
Auswahl des geeignetsten Zahnkettentriebes. Unsere Ingenieure beraten Sie geme, um far Sie den

vorteilhaftesten Zahnkettentrieb zu bestimmen.

NOTWENDIGE ANGABEN ZUR BESTIMMUNG EINES ZAHNKETTENTRIEBES

* Kraftquelle und Anwendung
* Zu libertragende Leistung

* Wellendurchmesser und Beschaffenheit der Welle
* Drehzahl des treibenden Rades und des getriebenen Rades

* Achsabstand

SCHRITTE ZUR BESTIMMUNG EINER ZAHNKETTE
* Wahlen des Stossbeiwertes auf Seite 9.

* Ermitteln der effektiven, von der Zahnkette zu Obertragenden Leistung durch Multiplikation der Antriebsleistung

des Motors mit dem Stossbeiwent.

* Ermitteln einer Teilung nach Tabelle Seite 10 unter Verwendung der effektiven Leistung und der Drehzahl des

schneller laufenden Rades.

* Bestimmen der Zahnezahl des kleineren Rades unter Bericksichtigung des Wellendurchmessers.
* Bestimmen der Zahnezahl des grésseren Rades bei Multiplikation des Ubersetzungsverhéltnisses mit der

Zahnezahl des kleineren Rades.

» Wahlen der geeigneten Schmierung

MNach dieser Grobbestimmung
eines Zahnkettentriebes empfehlen
wir, sich an die Spezialisten

zu wenden. Unsere mit
speziellen Computerprogrammen
ausgeristeten technischen Dienste
erstellen auf der Basis der von
lhnen gegebenen Parameter den
far |hre Anwendung am besten
geeigneten Zahnkettentrieb.
Unsere Spezialisten beraten Sie
bei der Auslegung lhres Zahnket-
tentriebes und erstellen fir Sie ko-
stenlos mégliche Varianten.



STOSSBEIWERTE

U die durch die Zahnkette zu ibertragends Leistung bestimmen zu kénnen, muss der in nachfolgender Tabelle aufgefihrie
Stossbeiwert mit der von der Kraftquelle erbrachten Leistung multipliziert werden. Die nachfolgende Tabelle zeigt eine Auswahl
der haufigsten Anwendungen und der dazugehérenden Stossbeiwerte,

Anmerkung: Fir folgende Betriebsarten addiere den Stossbeiwert
24-Stunden-Betrieb 0,3
Antrieb mit mech. Kupplung 02
Nicht nachstellbare Weallen 0.2
Mehr als ein getriebenes Rad 02
Ungeniigende Schmiarung 0,2 bis 0,5
Rihrwerke Bagger ... Werkzeugmaschinen
Flussige oder halbflissige Stoffe .11 Loffelbagger. ... 1.4 BOhrwerke ...........oiiinnnnns 1.1
PUMIPEM e 1.4 Hobelmaschinen ... 1.1
Backereimaschinen StEAPlr oo 1.4 Stanzpressen und *rscheran ............. 1.4
Telgmischer ..o, 1.2 Absetzsiebe ... 16 Standerboh npaschna ..................... 1.0
Gesenkschmiedepressen ... 1.1
Getrankeindustrie Geblasel Schleifmaschinen ..., : E
Flaschenabfillanlagen.................. 1.0 Zentrifugalgeblase .................cc.cc.... 1.3 Emhbér‘k: ....................................... 10
Drehkessel, Maischekocher ... 1.0 LORET ...covoroerics s ssssessansasns 1.3 FASMASChINeN ..o e .
MISCRET oo, 1.0 Ventilatoran. ... 1.2 _
Ventilatoren far Tunnelbau .............. 1.4 Zetlﬂlnlaru_ﬁaanhgm is
Bauindustrie PrOPElIer ..........ooooooooooeoe 13 P:gwirr:!“uuh;r;w
Lr}rﬂelbohrs-r ...................................... 13 Forderpumoen ” HardingmOhlen ... 18
Backsteinpressen ..., 14 MPUMPEN. .o : Stabmahlen 15
i i Mehrstufige Pumpen ..o SWRRIIRIIEIL oo :
Schneidemaschinen ... 13 15
3 und mehr SWien. ..o 13 Walzenbrecher..........cooooooi, .
srassakﬂn ....... o :ll .; 1 oder 2 Stufen e Rohrmahlen ... 15
JOCKaNTRIRItN. e oy Scheuertrommeln ..., 1.6
Zarklnmerungsmaschlnen 14 Andere PUMPeN. ... 15
Mischer ... 14 ) ] Mischer
KNUMISCher....................... 14 G“@Tn:m"ﬂd Kunststoffmaschinen G otonmischer.......................... 18
OGO e T4 Kander oo UYS  Fissige und habfidssige Stfe..1.
Zentriflugen ... 1.4 gcl:g;nrge ----------------------------- : : Olférderaniagen
Extrader ... 16 Bohrschlammpumpen. .................... 1.3
Kompressoren - e Co ' PUMPEN oo emeeneece oo 12
Zentrifugalkompressoren............... 11 Reffenproduldionsmaschinen .......... 18 HebaWerke ..o 16
Rotationskompressoren..................1.1 . )
Filteranlagen N
Mehrstufige Kompressoren ............... 5[9::5";:?1 mme gn- 1c Raffinerieaniagen
3 oder mehr Zylinder ....................... 1.3 5|ebzantrrtugan _______ 12 H{l:thrkﬂhler ....................................... 15
1 oder 2 Zylinder ..o 1.8 Orehsiebe 15 Filterpressen. ... 15
L T Drehdfen ... 15
Fardacaniagen Siebtrommel ... 12
eran ;
R 14 TGt 'S Papiermaschinen
Forderbander, schwere.................. 12 HiaUNgeN cooooessesererss et 11 RODIWerke .............coocimncnina, .
Forderbander, leichte. ... 1.0 2‘2:';;“3""9*9 ------------------------------------ :ll 3
i 111315 = TSSOSO ;
for Kihldfen ... 1.0 Stahlwerksanlagen Hacksler e
Sf;hnackanmrdemr .......................... 1.6 ROIGANGE ..o 13 Trockner 12
Eimerketten ... 14 Drahtziehbanke ............................ 12 Hydromahlen ..o 12
Schaufelforderer................c. 1.4 PapISmMAsChinen o 12
Loffelforderer ... 14 Tontilmaschinen WaSChaniagen ... 14
S‘Imlgfﬁl'dﬂi’ﬂr .................................. 1.6 Stapm.rl Kalander.....ooooee e, 1.1 Tmmﬂlsd'llﬂudﬂ‘m IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII 15
AUfZOge ... 14 Webmaschifer oo, 11 Walze kner 13
Spinnmaschingn ... ... 1.0
Krananlagen, Hebewerke ZWinmmaschinen ... 10 Druckmaschinen
Hebewerk, mittelschwer ............... 1.1 Zettel- und Kettbaume ... 1.0 PrAGEPIESSON ......c.cocoveereoee 12
Hebewerk, schwer.........................1.4 Falzmaschinen ... 1.2
Schachthebewerk ... 1.4 Futtermittel Linotypemaschinen....................... 1.1
Mallereianiagen ... 1.1 KatalogpresSen. ...........ccccooovivreronnes 15
Zerkleinerungsaniagen Kollergange und Zeitungspressen ... 15
Hardingmahle ... 16 Hammermuohlen ..............cccccocviinns 1.2 PapiersChN@iter.............c..cccooeviinnns 1.9
KUQGIITI ORle .. e 16 Siebwerke ... 1.1 Rotationsdruckmaschinen ... 1.1
Steinbrecher ... 1.4 Walzenmadhlen ... 13
Kohlenbrecher ...........occooovvivieeen 1.4 Separatoren......... e 11 Pumpen
Walzenbrecher ... 16 Hauptﬂmﬂm .................................. 1.4 zerﬁrﬂum1pmpen ___________________________ 1.2
Backenbracher ... 1.8 Fakalienpumpen ... 1.6
Kreiselbrecher ... 1.6 GEReratoren ... 1.2 HESPEl s 1.0
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BESTIMMEN DER ZAHNKETTEN-TEILUNG

Die folgenden Tabellen dienen dazu, in einem ersten Schritt eine Grobbestimmung der notwendigen Teilung und
Kettenbreite zu ermitteln. Vorhandene Platzverhaltnisse, Lagerhaltung und Kosten ergeben bei einer néheren
Berechnung oftmals kleinere oder grossere Teilungen oder Keftenbreiten. Die Tabelle dient lediglich einer ersten
Grobermittiung.

BEISPIEL:
Bestimme die Teilung einer SC-Standard-Zahnkette fir folgende Daten: PS = 45 (33kW); schneller laufende Welle =
1800 min-" (kleineres Rad). Die in der Tabelle gestrichelt eingezeichnete Linie zeigt, dass eine 5/8° Keatte resultiert.

Auswahldiagramm fiir die Teilung Auswahldiagramm fiir die Teilung
des Kettentyps SC mit Seitenfiihrung des Kettentyps RP Rampower
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ZAHNKETTEN SC-STANDARD-SERIE

Der Kettentyp SC Standard ist fir die meisten Anwendungsfalle
bestens geeignet. Bei Antrieben, bei denen eine héhere
Leistung oder héhere Drehzahlen erforderich sind, werden
vorteilhafterweise Ketten des Typs RP Rampower eingesetzt
(siehe Seite 15)

Das Zweibolzengelenk, bestehend aus den
beiden Wiegezapfen, bewirkt dass die Kette praktisch ohne
Heibung und ohne Gerduschentwicklung lauft. Daraus resultiert
eine sehr geringe Abnitzung und ein stossfreier Lauf.

Zahnketten des Typs SC sind erhéltlich von 3/16"
Teilung bis 1 1/2* Teilung.
Zahnketten werden allgemein flir Hauptantriebe eingesetzt. Die
Kette wird aus Stahl gefertigt und besitzt gehartete
Wiegezapfen. Die Zahnketten werden mit Flhrungslaschen
ausgeristet, entweder als Mittenflhrung oder als
Aussenfihrung. In den meisten Fallen wird die Mittenfihrung
wegen der geringeren Einbaubreite bevorzugt. Bei schweren
Antrieben werden bis zu zwei Mittenfihrungslaschen
eingesetzt. Bei kleineren Teilungen oder in Spezialfallen werden
Aussenfihrungslaschen verwendet.
Alle Ketten werden, wo nicht anders gewilnscht, mit
Splintverschluss geliefert. Ketten langer als drei Meter werden
mit zwei zusétzlichen Splintverschlissen ausgeristet.
Zusatzliche Splintverschlisse kdnnen gesondert bestellt
werden.
Zahnketten in verzinkter Ausfihrung sind auf Anfrage lieferbar.
Einige Teilungen sind ebenfalls in rostbestandiger
Stahlausfihrung lieferbar.

Festigkeit: Standard
Drehzahil: 35 m/s
Lieferbar: ab Lager

Vorteil: ANSI-Normrader

g — S

IWE) }:*:: [WL)
I L I‘ 1 'J' ]

Max. Braite Max. Breite Braite
Uber Splintverschluss Uber Zapfen lber Laschen
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3/16% (4,763 MM) TEILUNG ZAHNKETTEN SERIE SC

Zahnketten und Zahnkettenrader mit 3/16* (4,763 mm) Teilung werden vorteilhafterweise bei hohen
Umfangsgeschwindigkeiten eingesetzt. Typische Anwendungsfélle, bei denen der extrem ruhige Lauf voll zur
Geltung gelangt, sind die Nahrungsmittelindustrie, Verpackungsmaschinen, Transportbander, Wiegevorrichtungen
und in Kopierapparaten. Bei der 3/16" Zahnkette wird ein Einzapfensystem verwendet. Zahnkettenrader beste-
hen aus rostbestandigem oder aus gehartetem Stahl.

Seitenfithrung |

o e sl sy s——— -

L 11 1T 11 | | {WL:I *

wea) —— - e : ] MIN. BREITE (WH)

f . B . 1 UBER GLIEDER i

R )
MIN. BREITE ! BREITE
SEMENFUHRUNGSLASCHEN

ZWISCHEN DEN ‘ (JBER ZAFFEN
R

O O/ O}0 OX°0 0O

—

Mittenfiihrung
— o o = !‘
l 1 11 1r — {
I i | A1 i (WL}
 ———— S MIN. BRETE (WH)
T IT II e | UBER LASCHEN
— TT TT TT ] i
e a—  S— = — = I
BREITE
UBER ZAPFEN

* I
PR CRCRR:
F

3/16" (4,763 mm) Teilung
Teile MNenn- Fihrun Gewicht

Nummer | breite - Mgs i L W in g/m
SC0305 3.87 5G 2,38 5.33 3.81 12
SC0307 5.56 5G 397 7.11 5.33 149
SC0309 7.14 SG 5.56 8.89 6.86 176
SC0311 B.73 5G 7.14 10.16 8.8 223
SC0315 190 [SGorCG| 1032 13.21 11.43 288
SC0319 1508 |SGorCG| 1349 15.00 14.48 400
5C0325 1984 |SGor CG| 1826 21.34 19.05 502
SC0331 24.61 CcG - 26.92 2362 623

Anmerkung: Zahnketten mit 3/16" Teilung werden serienmassig mit Bolzen und Laschen aus rostbesténdigem Stahl 304 gefertigt.
12



ABMESSUNGEN ZAHNKETTEN SERIE SC STANDARD

Breiten Appmx
Tellung | Nennbreite Bruui‘hlut Gewicht Tﬂ:e
W.H W.L w.C kg/m
12.7 ca 13.21 10.41 14.48 8780 0.6 sCagz
19.1 ca 19.56 16.51 20.83 13140 0.7 SCan3
25.4 ca 25.91 2251 27.43 17520 1.0 SC304
a/g" 318 ca 32.26 28.70 3378 21900 1.3 50305
38.1 ca 38.61 34.54 40.13 26280 1.6 SC306
9.525mm 50.8 ca 51.31 46.74 52.83 35035 2.1 SCa08
635 ca 64.01 58.93 65.79 43755 27 SC310
76.2 2ca 76.20 70.87 78.49 EZEES 3.1 sCaz
h = 9.5mm 101.6 2ca 101.6 85.00 104.1 70070 4.2 SC316
127 ca 13.97 : 10.67 16.00 11680 07 SC402
19.1 ca 2057 i 16.76 2235 17520 1.0 5C403
254 ca 26.82 | 22,86 28.70 23380 1.3 50404
318 ca 33.27 | 28.96 35.05 29200 1.6 5C405
38.1 ca 39.62 | 35.31 41.40 35035 2.1 5C406
12 50.8 ca 52,32 47.50 £4.10 46715 27 SCa08
63.5 ca 65.02 50,69 66.80 58395 3.4 5C410
12.70mm 76.2 ca 77.98 72.14 79.76 70070 4.0 SC412
88.9 ca 90.68 B4.33 92,45 B1750 4.8 SC414
101.6 2ca 103.4 96,77 105.2 93430 5.4 SC416
127.0 206 129.0 121.2 130.8 116790 6.7 SC420
152.4 2ca 154.7 145.8 156.5 140145 8.0 SC424
h = 11.9mm| 177.8 zca 180.1 170.4 1819 163500 9.4 SC428
254 ca 30.73 2565 3zs1 25200 18 SC504
38 ca 39.12 33.78 40.89 36485 27 SCs506
50.8 oo 51.56 45.47 53.34 58355 as SCs08
5/8" 63.5 oG 64.26 57.40 66.04 725890 45 SC510
76.2 2cG 7ET1 69.34 78.49 87590 5.4 5Cs512
15.875mm 101.6 2ca 101.9 93.22 103.6 116790 7.1 SC516
127.0 2ca 127.0 116.8 128.8 145985 89 5C520
152.4 2ca 152.1 140.7 153.9 175180 10.7 5CE24
h = 16.6mm| 203.2 2ca 206.8 182.0 208.5 233575 14.3 SCsaz
25.4 ca 3099 2565 34.29 35035 22 SCe04
318 ca 39.88 3378 42,67 43795 a3 SCE06
50.8 ca 52.07 4547 55.37 70070 45 SCe08
3/a" 63.5 ca 64.52 57.40 67.82 87550 57 SCE10
76.2 200 77.22 69.34 B0.52 105110 6.7 50612
101.6 206 102.4 9296 1057 140145 89 SC616
19.05mm 127.0 206 127.5 116.8 130.8 175180 1.2 SCE20
152.4 206 1527 140.7 156.0 210215 13.4 S5C624
177.8 2ca 181.9 168.4 185.2 245250 156 SCa28
h = 20.2mm| 203.2 2a 207.0 152.0 2103 280280 17.9 SCaaz
508 ca 52,32 45.21 55.12 93430 5.4 SCa08
76.2 ca 7747 | 69.09 B0.52 140145 8.0 sca12
101.6 2ca 102.6 93.22 105.7 1858580 10.7 SCR16
1" 127.0 2ca 127.8 117.3 130.8 233575 13.4 SCa20
152.4 2ca 152.4 141.2 156.5 280290 16.1 SCa24
177.8 206 178.8 165.4 181.9 327000 187 sCazs
25.40mm 203.2 206 204.2 189.5 207.3 ararzo 21.4 SCaaz
22B.6 2ca 229.4 2136 232.4 420430 24.1 SCR36
254.0 2ca 254.8 237.7 257.8 467150 26.8 SCB40
h = 24.8mm| 3048 zca 305.3 285.8 308.4 560575 32.1 SCa48
762 ca 84.84 £9.09 84.84 210215 13.4 sC1212
101.6 cG 110.2 93.22 110.2 280290 17.9 SC1216
127.0 cs 135.6 117.3 1356 350360 22.3 sC1220
152.4 cs 161.0 141.2 161.0 420430 26.8 SC1224
1.1/2 177.8 o6 186.4 | 165.4 186.4 490505 .2 SC1228
203.2 G 211.8 189.5 211.8 580575 357 sSC1232
38.10mm 2286 co 237.2 2136 2372 630650 402 SC1236
254.0 ca 2626 2377 2626 700720 44.6 SC1240
304.8 co 313.4 285.8 313.4 B40865 53.6 SC1248
355.6 co 3rns 340.1 3706 881010 625 SC1256
h = 38.1mm| 4064 ca 421.4 3881 421.4 1121150 71.4 SC1264
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ABMESSUNGEN ZAHNKETTEN SERIE SC STANDARD

Zahnketten mit Aussenflhrung sind in der Leistung und Geschwindigkeit identisch mit den Zahnketten der Serie
SC mit Mittenfiihrung. Zahnketten mit Seitenfilhrung werden vorteilhafterweise Uberall da eingesetzt, wo das treibende
Rad und das getrisbene Rad nicht in einer horizontalen Achse sind. In solchen Fallen [&uft die Kette, geflhrt durch die
aussenliegenden Fihrungslaschen, wesentlich ruhiger. Die Zahnketten laufen auf Zahnrader gefertigt nach ANSI-Norm.
Lediglich die Breite der Zahnkettenrader unterscheidet sich von Radern fir Zahnketten mit Mittenfihrung.

Wenn Zahnketten mit Seitenfihrung ausgewahlt werden, empfiehlt es sich in jedem Fall, den Spezialisten zu
kontaktieren. ;
1
I ‘—r_“'—*:" — i '
[WC) — T — =] (WEG) WL} [WH}
1 e —— . 1
1
i MAX. BREITE NENNEBREITE MIN. BREITE
UBER SPLINTVERSCHLUSS ZWISCHEN DEN BREITE UBER
SEITENFUHRLING- UBER ZAPFEN
SLASCHEN LASCHEN

[]000:;
—

3/8” (9.53mm) TEILUNG D.S.G. (h = 9.53 mm) 1/2" (12.70 mm) TEILUNG D.5.G. (h = 11.94 mm)
Part Weight Part Weight |
Number | WBG | WH WL WC | Ko/t Number | WBG | WH WL WC | Kg/ft |
DSG302| 635 | 1473 | 1219 | 1600 | 0.18 DSG402| 635 | 1575 | 1219 | 1727 | 023 |
DSG303| 1270 | 2134 | 1803 | 2261 | 027 |DSG403| 1270 | 2210 | 1854 | 2388 | 036 |
DSG304| 19.05 | 2769 | 2413 | 2921 | 036 |DSG404| 19.05 | 2845 | 2464 | 3023 | 045 |
DSG305| 2540 | 3404 | 3023 | 3556 | 0.41 DSG405| 2540 | 3505 | 3073 | 3683 | 055 |
DSG306| 3175 | 4039 | 3632 | 4191 | 050 DSG406| 3175 | 41.40 | 3683 | 4318 | 068
DSG308| 4445 | 5300 | 4826 | 5461 | 077 DSG408| 44.45 | 5385 | 4928 | 5563 | 091
DSG310| 5715 | 6553 | 6045 | 67.31 | 086 DSG410| 57.15 | 6680 | 6147 | 6833 | 1.14 |
DSG312| 6985 | 7849 | 7284 | 8026 | 1.00 DSG412| 69.85 | 7950 | 7366 | 81.28 | 132 |
|DSG316| 9525 | 104.14 | 96.77 | 10566 | 1.50 | |DSG416| 9525 | 105.16 | 9220 | 10693 | 1.77 |
5/8" (15.88 mm) TEILUNG D.5.G. (h = 16.64 mm) 3/4" (19.05 mm) TEILUNG D.5.G. (h = 20.19 mm)
Part Weight | Part Waeight |
Nurnber | WBG WH WL wC Kg/Ft | Number | WBG WH WL wC Ka/Ft |
DSGS04| 19.05 | 30.73 | 2565 | 3251 | 055 DSGeos| 2540 | 3037 | 3378 | 4267 | 1.00 |
DSG506| 31.75 | 43.18 | 37.59 | 5969 | 082 | DSGE08| 3810 | s207 | 4547 | 5537 | 132 |
DSG508| 4445 | 5791 | 5156 | 5969 | 1.14 DSG610| 50.80 | 6452 | 5740 | 67.82 | 168 |
DSG510| 5715 | 70356 | 6350 | 7214 | 141 DSG612| 6350 | 77.22 | 69.34 | 8052 | 200 |
DSG512| 69.85 | 83.06 | 7518 | 8484 | 168 DSGS14| 7620 | 8966 | 8128 | 9296 | 232 |
|DSGS14 | 8255 | 9550 | 87.12 | 9728 | 195 | DSGE16| 88.90 | 10236 | 93.22 | 10566 | 268 |
DSGS516| 9525 | 110.24 | 101.08 | 11201 | 223 DSG620 | 114.30 | 12751 | 11684 | 13081 | 335
DSG520 | 120.65 | 135.38 | 124.71 | 137.16 | 277 | DSG624 | 130.70 | 152.65 | 140.72 | 15596 | 4.00
| ) DSG628 | 165.10 | 181.86 | 168.40 | 185.17 | 468

1" (25.40 mm) TEILUNG D.S.G. (h = 24.77 mm) 1 1/2" (38.10 mm) TEILUNG D.5.G. (h = 38.10mm)
1 Part Weight Part Weight |
Number | WBG WH WL WC Kg/Ft Number | WBG WH WL wC Ka/Ft |
DSGBOS| 38.10 | 5537 | 48.26 | 5842 | 177 DSG1212] 6350 | 8484 | 69.34 | 8484 | 4.09
DSG810| 5080 | 68.07 | 60.20 | 70.87 | 2.18 DSG1216| 88.90 | 11024 | 93.22 | 110.24 | 545
DSG812| 6350 | 8052 | 7214 | 8357 | 268 DSG1220] 114.30 | 13564 | 117.35 | 13564 | 6.82
DSG816| 88.90 | 108.97 | 9931 | 11201 | 355 DSG1224] 139.70 | 161.04 | 141.48 | 161.04 | 8.18
DSG820 | 114.30 | 134.11 | 123.44 | 137.16 | 445 DSG1228] 165.10 | 186.44 | 16561 | 18644 | 9.55
DSGB824 | 139.70 | 160.02 | 147.57 | 162.81 | 532 IDSG1232] 19050 | 211.84 | 18974 | 211.84 | 10.91
DSGB828 | 165.10 | 18847 | 17450 | 191.26 | 623 | |DSG1240| 241.30 | 26264 | 237.74 | 26264 | 1364 |
DSGS32 | 190.50 | 213.61 | 198.63 | 21666 | 7.14 | [DSG1248] 292.10 | 313.44 | 28600 | 313.44 | 16.36 |
|

* Seitenfiinrungen sind erhéltlich als einfache und doppelte Flhrung.
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ZAHNKETTEN SERIE RP RAMPOWER

Spannungsoptische Versuche bei Zahnketten der Serie SC Standard haben gezeigt, dass durch konstruktive
Massnahmen in der Geometrie der Laschen ohne wesentliche Gewichtszunahme eine viel hohere Belastbarkeit
erreicht werden kann. Durch eine Vergrésserung der am meisten belasteten Querschnitte konnte die Belastbarkeit
der Zahnkette bei gleicher Teilung und Breite erhéht werden. Gleichzeitig wurden die beiden Wiegezapfen, das far

Zahnketten entscheidende Merkmal, in der Grisse reduziert. Das Ergebnis ist eine Zahnkette mit der
zweifachen Leistung und fiir héhere Drehzahlen als die Zahnkette der Serie SC Standard. Sie lauft ebenfalls auf
Zahnkettenradern nach ANSI-Morm. Ein grosser Vorteil dieser neuen und leistungsfahigeren Zahnkette liegt auf
der Hand. Antriebe, die urspringlich mit der Zahnkette Serie SC Standard konstruiert wurden, und deren
Leistungsbedarf durch Neuentwicklung der Maschine gestiegen sind, kénnen mit der Zahnkette Serie RP
Rampower ausgeristet oder, bei bestehenden Anlagen, nachgeristet werden, ohne dass Platzprobleme auftreten.

Festigkeit: erhoht, bis 1870 kW

Drehzahil: 38 m/s ‘
lasch RP

Lieferbar: ab Lager Loluilache Beve

Leistung: mehr kW bei gleicher Investition

Vorteil: ANSI-Normréader

VOLLER RADIUS
KLEINERE OFFNUNG

= e + — —t
IWC) :ﬁ: [WL) [WH) w W h
i c et : i Y / \ J
MAX. BREITE UBER MIM. BREITE UBER BREITE UBER
SPLINTZAPFEN ZAPFEM LASCHEMN
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ABMESSUNGEN ZAHNKETTE SERIE RP RAMPOWER

Breiten Approx

Tellung | Nennbreite B'“‘;:“‘“ Gewicht T;"“

W.H W.L W.C kg/m )

12.7 ca 16.26 13.46 17.53 16685 07 RP302

19.1 ca 22.61 19.56 23.88 25025 1.0 RP303

254 ca 28.96 25.65 30.48 33370 1.3 RP304

a/s 318 ca 353 31.75 36.83 41710 1.6 RP305
38.1ca 41.66 37.59 43,18 50050 21 RP306

9.525mm 50.8 ca 54.35 49.78 55.88 66735 25 RP308
63.5 ca 67.06 £1.98 68.83 83420 3.3 RP310

76.2 206 79.25 73.91 81,53 100100 ar RP312

h = 10.7mm 101.6 zc5 104.6 98.04 107.2 13350 5.1 RP316
19.1 ca 23.88 19.81 25.40 33370 1.2 RP403

26.4 oo 29.97 2591 32.26 44490 1.6 RP404

318 ca 35.32 azze 38.10 55615 2.1 RP405

381 ca 42,67 38.35 44,45 66735 2.4 RP406

1/ 50.8 cG 55.37 50.55 57.15 BESE0 3.3 RP408
635 ca £8.07 £2.99 70.10 111225 4.0 RP410

12.70mm 76.2 ca 81.79 75.18 68.83 133470 49 RP412
B89 co 893.73 87.63 95.50 155715 57 RP414

101.6 =ca 106.4 99.82 108.2 177800 65 RP416

127.0 2ca 1321 124.5 133.9 222450 82 RP420

h = 14.2mm| 1524 =ca 156.5 1488 158.8 266940 9.7 RP4z24
254 co 3353 26.59 36.78 55610 1.9 RP504

N8B co 46.41 39.04 49.40 69515 29 RP506

50.8 ca 58.60 51.54 61.72 111225 as RP508

5/8" E35ca 70.55 63.81 t 74.08 139030 4.8 RP510
76.2 6 8250 76.07 | B6.44 166838 58 RP512

15.875mm 101.6 2ca 106.9 100.3 | 111.0 222450 78 RP516
127.0 2co 133.7 1254 | 138.7 278065 97 RP520

152.4 2c6 160.4 150.5 i 166.5 333675 116 RP524

h = 17.8Bmm| 203.2 25 2138 200.7 | 2220 444902 15.5 RP532
25.4 ca 3353 25.65 3353 B6735 27 RPE04

318 ca 45.23 ar.sg 46.23 83420 as RPE0S

50.8 ca 58.42 49.53 58.42 133470 52 RPE08

63.5 ca 71.12 61.47 71.12 166840 6.5 RPS10

3/4" 69.9 cs 75.18 65.28 75.18 183520 7.1 RPE11
76.2 205 81.53 73.15 8153 200210 79 RP&12

19.05mm 101.6 2ca 106.9 o7.03 106.9 266540 10.4 RPE16
127.0 2ca 131.5 120.7 13186 333680 131 RPE20

152.4 2cG 159.0 144.5 159.0 400415 156 RP&24

177.8 2co 184.4 168.4 184.4 467150 18.3 RP&28

h = 21.3mm| 203.2z=c 207.0 182.0 207.0 533885 203 RPg32
50.8 ca 56.64 45.47 | 60.20 177960 6.2 RP208

76.2 ca B0.52 £69.34 | B5.09 266340 9.4 RPB12

101.6 2c6 106.7 92.96 110.2 355820 125 RP816

1 127.0 zco 131.1 116.8 134.4 444900 15,6 RP220
152.4 2ca 155.4 140.5 159.8 533885 18.7 RPE24

177.8 =G 188.0 170.2 191.5 622865 219 RPB28

25.40mm 203.2 2co 2129 196.1 216.4 711845 250 RPB32
228.6 2co 2339 2179 2375 800825 28.1 RP835

254.0 206 2629 2418 266.4 BRS80S .z RPE40

h = 28.4mm| 3048 zcs 315.5 2931 | 315.0 1067770 rs RPa48
101.6 cs 110.2 ga.zz 110.2 711845 24.4 RP1616
127.0 ca 135.6 117.3 135.6 889805 305 RP1620
152.4 ca 161.0 141.2 161.0 1067770 356 RP1624
. 177.8 ca 186.4 165.4 1864 1245730 427 RP1628
203.2 2c5 211.8 189.5 211.8 1423690 48.8 RP1832
50.80mm 254.0 zco 262.6 2ar7 2625 1779610 61.0 RP1640
304.8 2co 313.4 2858 313.4 2135530 73.2 RP1648
355.6 206 370.6 340.1 3T06 2491455 83.1 RP1656
h = 57.0mm| 406.4 zca 421.4 382.0 421.4 2847380 97.6 RP1664
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HOCHLEISTUNGS-ZAHNKETTE SERIE RPV

HOHER QUALITATSSTANDARD

Geschwindigkeiten bis zu 38 m/s und eine Ubertragungsleistung
bis zu 2300 kW stehen dem Konstrukteur zur Verfigung. Die
Hochleistungs-Zahnketten Serie RPV sind allen Zahnketten nach
ANSI-Normen (berlegen und sind voll austauschbar gegen die
Zahnketten der Typen HV™ von Morse und der Typen HDL™
von Mannesmann Rexroth.

RPV-Zahnkettan bieten unldbertroffene Vortelle gegenlber
Zahnriemen, Stirnradgetrieben und gegeniiber jeder anderen
Kette, insbesondere werden durch die hohe Leistungsdichte
kompakte Antriebslésungen erméglicht. Im Vergleich 2zu
Stirnradgetrieben erlaubt der Einsatz von Hochleistungs-
Zahnketten RPW eine grossere Flexibilitat in  den
Wellenanordnungen und Distanzen. Antrisbe mit RPV-Zahnketten
Uberbriicken Wellendistanzen bis zu 30mal die Teilung.

Die Oberragende Leistung der RAPV-Hochleistungs-Zahnkette wurde
erreicht  durch  eine  konsequente  Weiterentwicklung  der
Laschengeometrie. Spannungsoptische Versuche flhrten zu einer
wesentlichen Verbesserung der Laschenkontur. Alle RPV Hochleistungs-
Zahnkeften haben ein verbessertes Zapfensystem, gefihrt in einem
speziellen Zapfenloch in der Zahnlasche. Damit wird erreicht, dass die
Teilungslangung, und damit auch die Langung der Zahnkette, minimalisiert
wird, Die Festigkeit der Laschen wird durch Kugelstrahlen erhéht, und die
Kette erhalt ein gleichmassiges Aussehen.

Zahnkettenrader werden aus hochwertigem Einsatzstahl hergestellt, und
die Zahnflanken sind flammgehartet. Grossere Rader werden aus
Grauguss gefertigt. Die Zahnflanken werden speziell nachbearbeitet, um
einen besonders ruhigen und schwingungsfreien Lauf der Zahnkette zu
erzielen.

RPV-KETTEN MIT MITTENFUHRUNG

3/8“ UND 1/2“ TEILUNG RPV-
KETTEN MIT SEITENFUHRUNG
NIETZAPFENAUSFUHRUNG

UND 3/4“, 1%, 1 1/2* UND 2" TEILUNG
RPV-KETTEN MIT SEITENFUHRUNG.

NIETZAPFEN MIT NIETSCHEIBEN

—

7 Teilung

i !
> 00 09T |

TEILUNG 3/8" 12t 3/4" 13 112 -
“hie 10.92 14.48 20.96 27.94 41.78 55.63
"ol 4.32 5.72 10.29 13.72 20.57 27.43

™ HW" st eine eingetragene Schulzmarke der Morse Industrial Corporation

™ HOL" ist sine singetragens Schulzmarke von Mannesmann Rexroth

1) APV-Hochlelstungs- Zahnkettan diren nichl mit HV™- oder HOL-Ketten vermischi angewendel warden.
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ABMESSUNGEN HOCHLEISTUNGS-ZAHNKETTE SERIE RPV (mit Aussenfiihrung)

Breiten

Approx

Teilung | Nennbreite : B"“ﬂ'ﬂhﬂ Gewicht T:.iln

WH | WBG W.C kg/m J
19.05 SG 22.73 17.40 26.14 25025 0.97 RPV303
3/8" 25.40 SG 29.13 23.80 32.54 33370 1.28 RPV304
38.10 SG 41.94 36.60 45.34 50050 1.94 RPV306
9.525mm | 50.80 SG 54.74 49.40 58.14 66735 2.58 RPV308
76.20 SG 80.14 74.80 83.54 100100 3.86 RPV312
25.40 SG 29.13 23.80 32.54 aaa90 | 1.7 RPV404
1/2" 38.10 SG 41.94 36.60 45.34 66735 3 2.58 RPV406
50.80 SG 54.74 49.40 58.14 88980 |  3.43 RPV408
12.70mm | 76.20 SG 80.14 74.80 83.54 133470 | 5.1 RPV412
101.60 SG 105.54 100.20 108.94 177800 6.86 RPV4i6
38.10 SG 43.18 31.75 43.38 100100 3.88 RPV606
3/a" 50.80 SG 55.88 44.45 56.08 133470 5.22 RPV608
76.20 SG 81.28 69.85 81.48 200210 7.75 RPV612
19.05mm | 101.60 SG | 106.68 95.25 106.88 266940 10.29 RPV616
127.00 SG | 132.08 120.65 132.28 333680 12.82 RPV620
50.80 SG 56.77 41.22 57.71 177960 6.86 RPV808
1" 76.20 SG 82.17 66.62 83.11 266940 10.29 RPV812
101.60 SG | 107.57 92.02 108.51 355920 13.72 RPV816
25.40mm | 127.00 SG | 132.97 117.42 133.91 444900 17.15 RPV820
152.40 SG | 158.37 142.82 159.31 533885 20.58 RPVE24
76.20 SG 84.20 | 66.57 85.22 400410 15.51 RPV1212
11/ | 101.60 SG | 109.60 91.97 110.62 533880 20.58 RPV1216
: 127.00 SG | 13500 | 117.37 136.02 667350 25.80 RPV1220
38.10mm | 152.40 SG | 160.40 | 142.77 161.42 800820 30.87 RPV1224
76.20 SG 86.36 | 63.70 86.92 533885 20.58 RPV1612
2 101.60 SG | 111.76 I 89.10 112.32 711840 27.44 RPV1616
127.00 SG | 137.16 | 114.50 137.72 889800 34.30 RPV1620
50.80mm | 152.40 SG | 16256 | 139.90 163.12 1067760 41.16 RPV1624
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ABMESSUNGEN, HOCHLEISTUNGS-ZAHNKETTE SERIE RPV (mit innenfiihrung)

Breiten

Approx

Teilung | Nennbreite Bl‘"‘-:“ﬂﬂ Gewicht T;I:n
W.H W.L W.C kg/m
25.00 CG 31.50 26.50 33.50 33000 1.40 RPV3-025
3/8" 30.00 CG 38.00 33.00 40.00 41000 1.70 RPV3-030
40.00 CG 44.00 39.00 46.00 49000 2.00 RPV3-040
9.525mm | 50.00 CG 56.50 51.50 58.50 65000 2.60 RPV3-050
65.00 CG 69.00 64.00 71.00 81000 3.20 RPV3-065
| 25.00 CG 3250 | 2650 | 35.00 51000 1.80 RPV4-325
1/2" ! 30.00 CG 39.00 | 33.00 41.50 64000 2.20 RPV4-330
| 40.00 CG 4500 | 39.00 47.50 76000 2.60 RPV4-340
12.70mm | 50.00 CG 57.50 51.50 60.00 100000 3.40 RPV4-350
65.00 CG 70.00 64.00 72.50 129000 4.20 RPV4-365
75.00 CG 83.00 77.00 85.50 149000 5.00 RPV4-375
100.00 CG | 108.00 ‘ 102.00 110.50 198000 8.60 RPV4-3100
| 35.00 CG 42.50 35.50 46.00 91000 3.75 RPV6-535
3/a 40.00 CG ‘ 50.50 43.50 54.00 113000 4.60 RPV6-540
50.00 CG 59.00 52.00 62.50 135000 5.40 RPV6-550
19.05mm | 65.00 CG i 76.50 68.50 80.00 175000 7.10 RPV6-565
85.00 CG | 92.50 85.50 96.00 220000 8.80 RPV6-585
100.00 CG | 109.00 102.00 112.50 265000 10.40 | RPV6-5100
125.00 CG | 134.00 127.00 137.50 325000 13.00 | RPV6-5125
150.00 CG | 159.00 152.00 162.50 390000 15.50 | RPVB-5150
200.00 CG | 209.00 202.00 212.50 520000 20.50 | RPV6-5200
40.00 CG 49.00 |  41.00 55.00 140000 5.70 RPV8-640
1" 50.00 CG 61.00 | 53.00 67.00 183000 7.40 RPV8-650
| 85.00 CG 7300 |  65.00 79.00 225000 9.10 RPV8-665
25.40mm | 75.00 CG 8500 | 77.00 91.00 265000 10.70 RPV8-675
| 100.00 CG |  110.00 102.00 116.00 355000 14.10 | RPV8-6100
125.00 CG | 135.00 127.00 141.00 440000 17.50 | RPV8-6125
150.00 CG | 160.00 152.00 166.00 530000 21.00 | RPV8-6150
200.00 CG | 209.00 201.00 215.00 700000 28.00 | RPV8-6200
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DUPLEX-ZAHNKETTEN

Duplex-Zahnketten wurden speziell fir Serpentin-Antriebe entwickelt. Zahnkettenrader konnen damit auch

gegenlaufig angetrieben werden. Duplex-Zahnketten sind auf der Vorder- und Rickseite mit Zahnlaschen

versehen und bieten nach beiden Seiten eine formschlissige Verbindung mit den Zahnkettenriddern. Duplex-

Zahnketten sind erhéltlich in der Ausfihrung SC Standard wie auch in der Ausfihrung RP Rampower.

Bei Ersatzbedarf sollte die Teilung, die Breite und die Legeformation der Laschen angegeben werden.

Bitte beachten Sie:

* Duplex-Zahnketten laufen nicht auf normalen, lagerhaltigen
Zahnradern.’

+ Duplex-Zahnketten sind nicht lisfarbar mit

gekropften Gliedern,
* Duplex-Zahnketten Obertragen rund 90% der Leistung einer
gleichartigen Zahnkette mit Innenflhrung.
* Duplex-Zahnkettenriader missen im Minimum 21
Zahne aufweisen.
Duplex-Zahnkettan werden vorwiegend bei
Kunststoffimaschinen, wie Extruder o, 4., eingesetzt, um die
Walzen anzutreiben. Der Vorteil liegt vor allem darin, dass
durch den gleichmassigen Lauf keinerlei Marken auf der noch
schmiegsamen Plasticfolie entstehen, wie dies bei anderen
Kettenantrieben der Fall sein kann.

3/8" Teilung Zahnkette Serie SC Standard
Nenn Glieder
Breite __gruppen Formation
25.40 3 454
38.10 3 T7-7-7
38.10 5 44444
50.80 3 T-15-7
76.20 3 11-23-11
1/2“ Teilung (12,700) Serie SC Standard
Nenn Glieder
Breite gruppen Formation
25.4 3 4-5-4
. 38.10 3 7-7-7
l 50.80 3 10-9-10
F 50.80 3 7-15-7
76.20 3 11-23-11
101.60 3 21-19-21
127.00 5 9-19-19-19-9
3/4"“ Teilung (19,050) Serie SC Standard
Nenn Glieder
Breite gruppen Formation
|~ se0 3 5-5-5
50.80 3 ;L 7-7-7
63.50 3 7-13-7
76.20 3 8-17-8
| 101.860 3 11-23-11
127.00 5 8-13-13-13-8

_
--—'--_.-—-—--.“-— 5 GLIEDER MACH UNTEN

5 GLIEDER NACH OBEN

5 GLIEDER MACH UNTEN

Duplex-Zahnkente Formation 5-3-5
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SCHMIERUNG UND MONTAGE DER ZAHNKETTEN

Vorschriftsgemasse Schmierung der Zahnketten ergeben eine lange Lebensdauer. Mit der richtigen Schmierung
resultiert ein ruhiger Lauf, und es wird ein vorzeitiger Verschleiss durch Trockenlauf und das Rosten der Zahnkette
varmieden.

Empfohlen wird ein gutes Mineraldl mit einer guten Haft- und Kriechfahigkeit. Mehrbereichsdle werden nicht empfohlen.
Ubliche Fette und Ole mit einer hohen Viskositat sind zu z&hflissig und sind daher ungeeignet fir
Kettengeschwindigkeiten (ber 1,5 m/s. Untenstehende Tabelle zeigt eine Auswahl an Mineralélen flr verschiedene
Teilungen und Temperaturen,

Empfohlenes Schmiers Ohne geniigende Schmierung lauft die Zahnkette
Umgabungns» 0 firerd trocken, ein vorzeitiger Verschleiss ist das Resultat.

temperatur (°C) | 3/16" und /8" Tig. [1/2" und grdssere Tlg| Trockenlauf erkennt man frihzeitig, wenn die Kette
SAE einen rétlichbraunen Oxidationsrickstand aufweist oder

Ste el =4 auf dem Kettenrad hinterlasst. Abhilfe kann geschaffen
6to 38 SAE 20 SAE 30 werden durch bessere Schmierung oder durch Wahl
eines geeigneteren Schmierdls. Bei Zahnkettentrieben

%oy P B0 in staubiger Umgebung sollte die Zahnkette mit einem

50 to 60 SAE 40 SAE 50 Kettenschutz versehen werden.

Bei schnell laufenden Zahnkettentrieben sollte das zugefiihrte Ol im Kreislauf gefiltert und eventuell gekilhlt werden.
Machfolgend drei Arten der Schmierung:

Hand- und Tropfschmierung

Vor der ersten Inbetriebnahme und von Zeit zu Zeit wird die Zahnkette auf ihrer Innenseite mit Schmierdl versehen. Dies
kann manuell oder Uber eine Tropfschmierung geschehen, Bei Tropfschmierung sollte pro 20 mm Kettenbreite ein
Tropfrohr installiert werden. Bei Heisslauf oder wenn sich die Kette rétlichbraun verfarbt, muss die Schmierung
intensiviert werden. Diese Art Schmierung wird nur bei sehr langsam laufenden Trieben empfohlen.

Warnung: Eine laufende Zahnkette darf manuell nicht geschmiert werden. Gefahrliche Verletzungen kénnten
die Folge sein.

Tauch- und Schleuderschmierung

Tauchschmierung erfordert geschlossene, dldichte Gehause. Im Stillstand sollte die Zahnkette am tiefsten Punkt mit ihren
Gelenken in das Ol eintauchen. Hoherer Olstand verursacht unnétige Erwarmung und Leistungsverluste. Ein
Olstandsanzeiger am Gehéuse erleichtert die Uberwachung. Verunreinigungen im Ol mindern die Lebensdauer der
Zahnkette. In staubiger Umgebung ist daher an Stelle der Entliftungsschraube ein Filter von Vorteil.
Schleuderschmierung erfordert ebenfalls ein geschlossenes Gehduse. Eine an einem Zahnkettenrad mitlaufende
Scheibe, die in einen Olsumpf eintaucht, bewirkt durch die Rotation ein Hochschleudern des Ols. Die Kette selber lauft
nicht im Ol. Die Drehzahl des Rades mit der Schleuderscheibe sollte zwischen 180 und 2500 min—' sein.
Spriihschmierung

Spruhschmierung erfordert geschlossene, oldichte Gehause. Die Zahnkette liegt oberhalb des Olsumpfes, die
Sprihdasen sind auf ihre Verzahnungsseite gerichtet. Da Verunreinigungen im Ol die Lebensdauer der Kette stark
beeintrachtigen, sollte ein Olfilter im Olkreislauf und bei staubiger Umgebung ein Filter statt einer Entliftungsschraube
am Gehéause vorgesehen werden. Untenstehende Tabelle zeigt die notwendigen Olmengen pro 25 mm Kettenbreite bei
der aufgefiihrten Ubertragungsleistung der Zahnkette.

| Leistung kW | 50 | 75 | 100 | 150 | 200 | 225 | 300 | 375 | 450 | 525 | 600 | 675 | 750 | 1125|1500
ca. Umin 1.1 |23 |34 | 45|57 | 68 |91 |11.3]13.6|14.7|17.0 |19.3 [21.5 |31.7 | 45.3

Vorsicht!
Es besteht Verletzungsgefahr, wenn die folgenden Punkte
nicht beachtet werden:

+ Schutzgehause sind bei allen Kettentrieben erforderlich,

» Schmierung oder Olwechsel nur bei stillstehendem
Kettentrieb ausfihren.

» Sicherheit und Personenschutz geht dber alles.

Montage der Zahnketten und Zahnkettenrider

Die Wellen missen zueinander parallel sein.
Die Zahnkettenrdader missen fluchten.
Das axiale Spiel der Rader ist moglichst gering zu halten. GLEICHE DISTANZ
Bei Zahnketten mit Wiegezapfen wird die Zahnkette so RECHTE SEITE
um die Rader des Triebes herumgelegt, dass ihre beiden
Enden auf dem grésseren Rad zusammenireffen und
ineinandergreifen. Wahlweise gemeinsam oder
nacheinander werden die Wiegezapfen in das
Laschenloch eingefihrt.

* Mit den Splinten wird der Splintzapfen dann gesichert.

WAAGRECHT

GLEICHE DISTANZ
LIMKE SEITE
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ZAHNKETTENRADER

Material —1
Zahnkettenrader werden aus Rundstahl C45, Stahlplatten C45,

Grauguss GG 30 oder Spharoguss hergestellt. Die Materialwahl

richtet sich nach der Grésse des Rades, der Verfigbarkeit des Typ A
Materials oder nach den Winschen des Kunden. Zahnkettenrdder
mit oder ohne Naben nach Typ A oder B werden vorzugswaise aus
Stahl C45 hergestellt, wogegen Zahnkettenrader nach Typ C in

Grauguss GG30 oder Sphéroguss gefertigt werden. Alle Stahlrader %
haben flammgehértete Zahnflanken. -
Lagerhaltige Zahnkettenrader haben beim Radtyp B eine um 20

mm wvorstehende, einseitige MNabe, beim Radtyp nach C eine W
beidseitig um 12 mm vorstehende Nabe. Typ B

Zahnkettenrider nach Spezifikation des Kunden
Micht lagerhaltige Zahnkettenrader werden nach Auftrag hergestellt. Sie werden in der vom Kunden gewinschten,
sinbaufertigen Ausfilhrung geliefert. Sonderausfilhrungen wie konische Bohrungen, Scherbolzen, Bohrung mit Buchsen
oder geteilte Rader sind maglich. Im allgemeinen werden Rader mit weniger als 300 mm Durchmesser in Stahl, solche

mit mehr als 300 mm Durchmesser in Guss gefertigt.

Lagerhaltige Zahnkettenréider SC Standard und RP Rampower

Lagerhaltige Zahnkettenrader kénnen mit vorgebohrten oder mit fertiggebohrten Naben, mit oder ohne Keilnute, mit oder
ohne Gewindebohrung geliefert werden. Folgende Angaben sind erforderlich: Werkstoff, Zahnezahl, Teilung,
Radzahnbreite oder Kettentyp, Bohrung und gegebenenfalls Nut.

Typ C mit
konischer Hilse

DURCHMESSER Standarddurchmesser fir Zahnkettenrader 1 Teilung. Fur andere Teilungen mis-
ZAHNKETTENRADER sen diese Werte mit der entsprechenden Teilung rmultipliziert werden, z. B. Rad
mit 19 Zahnen in 3/4* Teilung = 151,05 x 0,75 = 113,28

Anzahl | Aussendurchmesser| Anzahl | Aussendurchmesser| Anzahl | Aussendurchmesser| Anzahl | Aussendurchmesser,
Zihne | inmm inZoll | Zihne | in mm in Zoll | Z&hne | in mm inZell | Zdhne | in mm in Zoll
T 151.05  5.947 35 |28232 11.115 | 51 41239 16236 | 67 | 542.19 21.346
20 159.28  6.271 36 | 29050 11.437 | 52 |42052 16556 | 68 | 550.29 21.665
BT 167.51  6.595 37 | 20863 11.757 | 53 42865 16.876 | 69 | 558.39 21.984
175.74  6.919 38 | 30676 12077 | 54 |43678 17196 | 70 566.50 22.303
R 183.07 7243 39 |[31488 12397 | 55 | 444.88 17515 71 574.60 22622
24 | 19223 7568 40 323.01 12717 | 56 | 452.98 17.834 72 | 58270 22941
25 | 20041 7.890 41 331.14 13.037 | 57 |461.11 18154 | 73 590.78 23.259
26 | 208681 8213 42 339.27 13357 | 58 | 46921 18473 | 74 508.88 23578

BN 216.81  8.538 43 34740 13677 | 59 47734 18793 | 75 606.98 23.807
28 | 225.02 8.859 44 35552 13.997 | 60 | 48544 19112 | 76 615.09 24.216
29 | 23320 9.181 45 363.65 14.317 | 61 49355 19.431 77 623.19 24.535
30 | 241.40 9504 46 | 371.78 14637 | 62 | 50165 19750 | 78 631.27 24.853
BT 24963  9.828 47 | 37991 14957 | 63 |509.78 20.070 | 79 | 630.37 25172
a2 |25781 10150 | 48 [ 388.04 15277 | 64 | 517.86 20.388 | 80 | 647.47 25491
33 | 26596 10.471 49 | 39616 15597 | 65 | 52598 20.708 | 81 655.55 25.809
34 | 27414 10793 | 50 40429 16917 | 66 |534.09 21027 | 82 | 663.65 26.128
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ZAHNKETTENRADER

. L -

T _{_
| Mittenfithrung Mit zwei Mittenfiihrungen
MITTENFUHRUNG DETAILMASSE
TEILUNG 3/1e" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" 11/2 2
Radbreite eine 13.5 19.1 19.1 25.4 25.4 50.8 76.2 101.8
= 5 to to to to to to to to
Mittenfiihrung 24.6 63.5 88.9 101.6 | 1524 | 1524 | 1778 | 177.8
76.2 101.6 127.0 177.8 177.8 203.2 203.2
Hadbrglta zwei - to to to to to to to
Mittenfilhrungen 152.4 203.2 254.0 304.8 406.4 609.6 762.0
A = 25.4 25.4 50.8 101.6 101.6 101.8 101.6
B 1.3 3.2 3.2 4.0 4.0 6.4 6.4 6.4
c 1.6 2.4 4.0 4.0 5.6 6.4 7.9 12,7
D* 2.5 5.8 7.4 9.7 11.4 15.0 22.4 28.7
F - GLEICH WIE NENNBREITE DER KETTE -
G** 3.2 6.4 7.9 10.3 11.9 16.7 23.0 30.2
* Approx. Zahntiefe ** Approx. Tiefe der Fiihrungsnute
SEITENFUHRUNG DETAILMASSE
TEILUNG 3/1g" 3/8" 1/2 5/8" 3y 1" 112
0 - NENNBREITE DER KETTE -
B = O MINUS 2.0 6.4 6.4 12.7 12.7 12.7 12.7
W = B MINUS 0.5 1.6 1.6 1.6 1.6 3.2 3.2
D 0.8 1.2 1.6 2.0 2.4 3.2 4.8
R 0.8 4.8 6.4 7.9 9.5 12.7 19.1

SCHWARZ MARKIERT
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TRANSPORTZAHNKETTEN

Fir die Hohlglasproduktion ist die Zahnkette ideal als Transportkette fir den Transport von Flaschen und
anderer Glasformartikel von der Formmaschine am heissen Ende zum Kihlofen und am kalten Ende bis zur
Verpackungsstation. Fir diesen Zweck ist die Zahnkette mit einem ovalen Einzelzapfen ausgeristet.
Durch diese Konstruktion wird die Lebensdauer der Zahnkette erheblich verlingert, ohne die Vorteile der
Zahnkette, wie ruhiger und stossfreier Lauf, zu mindem. Damit wird eine hohe Netto-Ausbeute besonders am
heissen Ende der Hohlglasproduktion gewahrleistet. Die Zahnkette hat gehartete Laschen und Bolzen. Sie bleibt
auch unter der Einwirkung von grosser Hitze flach, verformt sich nicht und bietet auch kleinsten Flaschen beste
Standsicherheit. Transportzahnketten gewahrleisten einen jahrelangen storungsfreien Betrieb am
heissen und am kalten Ende. Eine Schmierung entfallt, da Schmierstoffe in heisser Umgebung ein Verzundern der
Kette bewirken. Die Transportzahnkette wird als 1/2" Kette und als 1" Kette mit verlangerter
Teilung angeboten.

AUSWAHL DER TRANSPORTZAHNKETTE

Transportzahnketten werden in einer Vielzahl unterschiedlichster Laschenkombinationen hergestellt, d. h.
mit Innen-, Aussen- und Mehrfachflihrung, in dichtem (fir kleine Forderglter) oder aufgelockertem
Laschenverband (fir grossere Giter). Geringeres Gewicht, verbesserte Durchstrémung von Kihlluft und eine
gewisse Selbstreinigung sind der Vorteil der offenen, aufgelockerten Legeart. Transportzahnketten sind auch mit
geschiiffener Oberflache lieferbar. Dadurch wird die Standsicherheit bei Kleinflaschen noch verbessert.

Ketten mit Mehrfachfiihrung gewahrleisten eine exakte Filhrung der Kette. Sie eignen sich im besonderen fir den
Einsatz bei Staplern oder Querforderern.
Die Réader fir Transporzahnketten werden aus Einsatzstahl EN8 oder EN9 nach kundenspezifischen Angaben
gefertigt. Die Zahnflanken sind flammgehartet. Zur Aufnahme von Kugel- oder Rollenlagern kénnen Rader mit
versenkten Bohrungen versehen werden.
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TRANSPORTZAHNKETTEN

WH
Breite GUber Nieten

’——— BG
Breite zwischen Fihrungslaschen

"|"""""'"""'""""""F

WL |

Breite (ber Laschen

C V6 oL =

1/2" Teilung
Fir hohe Leistung und Lebensdauer
Nennbreite Legeart Abmessungen
mm | inches WH BG WL
CG
] - 100.1
100 4 cas 103 00
SG 1199 | 1135 | 116.7
g SGS 117.5 | 111.1 | 1143
CGs 128.6 - 125.4
1260 SGS 131.8 | 125.4 | 1285
140 | 5.50 CGS 142.9 - 139.7
CGS 153.9 - 150.8
SGS 156.4 | 150.8 | 153.2
0 g MG 1524 | 96.8 | 149.2
MGS 150.8 | 96.0 | 147.6
175 7 SGS 179.4 | 173.0 | 176.2
200 8 CGS 204.8 - 203.2
250 10 CGS 255.6 - 252.4
CGS 307.3 - 304.5
e L SGS 307.3 | 301.2 | 304.5

1* lange Teilung (2 x 1/2* = 25,4 mm)
Transportzahnketten mit langer Teilung sind etwa 30% leichter als 1/2° Transportzahnketten. Geringere
Verschmutzung und bessere Durchstrémung = bessere Kilhlung. Transportzahnketten mit langer Teilung laufen auf
1/2*-Zahnketten-Radern.

[

WH
Nennbreite Abmessungen Breite (iber Nieten
Legeart i BG
mm_| inches WH BG WL | Breite zwischen Flhrungslaschen
T cG 1031 | - | 100.1 | ———
5G 103.1 | 97.3 | 1001
CG 130.6 - 127.0
15 P s5G 130.6 | 124.0 | 127.0
CG 1429 - 139.7 U L
0 530 s5G 143.0 | 138.2 | 140.6
CG 1529 - 149.6 o
1
ik cas | 1529 | - | 1499
175 7 8G 1793 | 1711.7 | 175.3 U HHHH U HHEHY A
SGS | 176.3 | 169.7 | 1725 UL LU L UL |
CGS 204.7 - 200.7
| SGS | 2045 | 1976 | 200.7
CGS 307.5 - 304.7 H ""‘“"‘““"‘|“"“
SO0 s |sahe SGS 307.4 | 301.3 | 304.4 I
0 8 B o —@—?}2 124

T 1] e m

Breite Ober Laschen

BITTE BEACHTEN: Andere Breiten und Legearten in 1/2* und 1* verlangerte Teilung sind lieferbar auf Anfrage.
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ERWEITERTE ANWENDUNGEN BEI TRANSPORTZAHNKETTEN

Transportzahnketten haben viele Vorteile gegendber Transportbandern oder Transportketten anderer
Hersteller. Die Genauigkeit in der Ubertragung und der stossfreie Lauf garantieren eine Qualitat, die kein anderes
Transportelement aufweisen kann. Zwei oder mehr Zahnketten kénnen nebeneinander, absolut Synchron lau-
fend, angeordnet werden.

Transportzahnketten werden mit einer gleichbleibenden hohen Qualitat hergestellt und garantieren eine
lange Lebensdauer auch unter erschwerten Bedingungen wie starke Verschmutzung und hohe Temperaturen.

Transportzahnketten im Synchronbetrieb
Auch wenn sich jede Teilung unserer Zahnketten auch mit dem Wiegezapfen-System fiir den Synchronbetrieb

eignet, bietet eine Reihe von Zahnketten mit dem Einfach-Zapfensystem an, die preisginstiger und
dkonomischer sind.
Teilung ::::tr: Fﬁh:r'tngs' Zapfentyp
/2" 19.05 Mitte oder Seite Oval
25.40 Mitte oder Seite Oval
31.75 Mitte oder Seite Oval
38.10 Mitte oder Seite Oval
44.45 Mitte oder Seite Oval
1" 50.80 Mitte oder Seite Oval
(1/2 63.50 Mitte oder Seite Oval
ext.) 76.20 Mitte oder Seite Oval
101.60 Mitte oder Seite | Oval ;
3/a 25.40 Mitte oder Seite | Rund i e e
38.10 Mitte oder Seite Rund Sechs Zahnketten mit 1/2“ Teilung x 50,8 mm
cot0 | Mitciorsoa | Puna | Norrte i S n dr Al
76.20 Mitte oder Seite | Rund ten. Die genaue Synchronisation ist von
Fragen Sie uns fiir breitere Ketten ?ar:fsser Wichtigkeit fiir den Produktionsab-

Sonderlaschen

Mit der heutigen Laser-Schneidetechnik lassen sich kostenginstig eine Vielzahl von Sonderlaschen nach den
vielfaltigsten Kundenwinschen herstellen. Damit &ffnet sich ein weites Spektrum von Anwendungsfallen far die
Transporizahnketten. Kombiniert mit den verschiedensten Legearten, wie Distanzscheiben oder Distanzhilsen,
kann praktisch jedes Anwendungsproblem gelost werden.

UNTENSTEHENDE TABELLE ZEIGT EINE KLEINE AUSWAHL DER MOGLICHEN LASCHENFORMEN.
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